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Труба  с раструбом POLYCORR
и уплотнительным кольцом

D (внутренний)
 ммID

D (наружный)
 ммOD

Вес труб SN8, SN10
кг/м²

Вес труб SN16,
кг/м²

140

200

250

300

400

500

600

800

1000

160

230

287

345

460

574

690

920

1134

1,15

2,1

3,1

4,5

7,8

12,4

17,2

31

50

1,25

2,3

3,5

5,1

8,6

13,5

19,4

34,1

72

Кольцевая жесткость           мPOLYCORR SIV 8-16kN/
Кольцевая гибкость                                              30%>
CreepRatio < (коэффициент ползучести)       4,0
Гарантия на герметичность                             до 0,5 bar



1. Общая часть

 Настоящее руководство предназначено для проектирования и строительства систем 
водоотведения из полипропиленовых гофрированных труб с двухслойной стенкой " " по ТУ Polycorr
2248-001-11372733-2012, ГОСТ Р54475-2011.
Руководство разработано специалистами компании ООО " - ".Poly Group

2. Номенклатура труб и их применение

 Гофрированные двухслойные трубы кольцевого сечения из полипропилена марки ПП-Б 
(РР-В) с номинальным диаметром от 140 мм. до 1000 мм. 8, 10, 16 производится по ТУ 2248-Sn SN SN
001-11372733-2012 и предназначены для трубопроводов, транспортирующих в безнапорном 
режиме сточные воды, не агрессивные к материалу труб. Максимальная температура постоянных 
стоков 60С и кратковременных стоков до 100С.
 PolycorrГофрированные двухслойные трубы из полипропилена " " могут также применяться 
для восстановаления ветхих трубопроводов способом протяжки, для прокладки в футлярах и 
тоннелях.
 Pol ycorrТру бы " " производится мет одом неп рерывной шнековой экст ру зии с 
формированием гофра на наружной поверхности и сваркой гладкого внутреннего слоя трубы по 
местам впадин гофрированной поверхности. 
 Гофрированные двухслойные трубы из полипропилена производятся в виде отрезков с 
цельнотянутыми раструбами, из внутреннего и наружного слоя.
Характеристики труб приведены в таблице .1

№№
п/п

Наименование 
показателя

Значение показателя Метод
испытания

1
Внешний вид 
поверхности

Трубы должны иметь гофрированную наружную и гладкую внутреннюю 
поверхности, при этом профиль наружной поверхности должен быть
гладким. Допускаются незначительные (не более 0,5 мм) продольные
и поперечные полосы и волнистость. На поверхностях трубы не 
допускаются пузыри, трещины, раковины, посторонние включения 
и признаки деструкции материала. Цвет наружной поверхности 
трубы - оранж евый , вну тренней  поверхности  белый  (оттен ки 
не регламентируются). Внешний ви д должен соответствовать 
контрольному образцу, утвержденному в установленном порядке.

п.5.5
настоящих

технических
условий

2
Геометрические 
размеры

Соответствие размеров, указанных в таблицах 1 - 3 и п. 2.3 
настоящих технических условий.

п.5.6
настоящих

технических
условий

3
Изменение  труб после 
прогрева в воздушной 
среде

02

3.1
Изменение внешнего 
вида поверхности 
труб

Отслеживание повреждений 
(трещины, расслоения, раковины, вздутия)

п.5.7.1
настоящих

технических
условий

ГОСТ Р ИСО 580

Таблица 1



№№
п/п

Наименование 
показателя

Значение показателя Метод
испытания

3.2 Изменение длины 
труб,  не более %

2,0

п.5.7.2 настоящих 
технических 

условий 
ГОСТ Р 27078

03

4
Кольцевая жесткость, 
кН/м2, не менее 
для типа

, , Sn8 Sn10 SN16
8, 10, 16

п.5.8.
настоящих 

технических 
условий, 

ГОСТ Р 54475

5 Кольцевая гибкость 
при 30% деформации

Отсутствие повреждений в виде разрушения образцов 
(растрескиваний, расслоений внутренней и наружной стенок, 
остаточных короблений и изломов) после снятия нагрузки

п.5.9.
настоящих 

технических 
условий, 

ГОСТ Р 54475

6
Стойкость к удару 
падающим грузом 
при температуре 0°С

TIR< 10%

п.5.10.
настоящих 

технических 
условий, 

ГОСТ Р 54475

7

Герметичность раструбного 
соединения труб при нагружении: 
внутреннимгидростатическим 
давлением 0,05 МПа, при 
деформации поперечного сечения 
трубы и раструба или угловом 
смещении осей трубы и раструба, 
в течение не менее 60 мин.

Без признаков нарушения герметичности

п.5.11, настоящих 
технических 

условий, 
ГОСТ Р 54475

8
Коэффициент ползучести 
(при экстраполяции на 2 года) 0,4

п.5.12, настоящих 
технических 

условий, 
ГОСТ Р 54475

 Пример условного обозначения:
-труба из полипропилена номинальным внутренним диаметром 400 мм., номинальной кольцевой 
жесткостью 16кН/м2, номинальной длиной 6 метров, соответствующая требованиям:
 Труба POLYCORR DN/ID SN PP-B-6 TУ 400 16 2248-001-11372733-2012

Таблица 1 (продолжение)



Сортамент полипропиленовых гофрированных труб “ ” Polycorr
по ТУ 2248-001-11372733-2012. ГОСТ Р54475-2011

 Таблица 3. Основные размеры в миллиметрах для труб кольцевой жесткостью 8(10), - SN
расчет значений толщины стенок производится эпмирическим путем, отклонение толщины стенки 
труб могут достигать ±10

О 
(внутрнний) 

ммID 

О 
(наружный) 

ммID 

Полезная 
длина L

Длина 
расструба

 L1

Внутренний 
диаметр 

расструба id

Наружный 
диаметр 

расструба od

Вес труб 
8, 10, SN SN
кг/м

Вес труб 
16, SN

кг/м

140

200

250

300

400

500

600

800

1000

160

230

287

345

460

574

690

920

1134

6000

5825

5725

5750

6000

6000

6000

6000

6000 84

113,7

130

140

185

200

240

385

400

165

233

293

350

467

585

704

934

1190

175

245

305

364

482

604

726

960

1212

1,15

2,1

3,1

4,5

7,8

12,4

17,2

31

50

1,25

2,3

3,5

5,1

8,6

13,5

19,4

34,1

72

Примеры условного обозначения:

Труба « » /  300 8 РР-В ТУ 2248-001-11372733-2012 Трубы « » номинальным Polycorr DN ID SN Polycorr
внутренним диаметром /  300мм, кольцевой жесткости  10DN ID SN

Уплотнительное кольцо

04



Таблицы и монограммы для гидравлического 
расчета труб Polycorr

Внутренний диаметр DB=140,0 ММ

Наружный диаметр DH=160,0 ММ

0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,009 0,010 0,011 0,012

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

1,9

3,5

5,3

7,3

9,1

10,7

11,6

10,7

0,5

0,6

0,7

0,8

0,8

0,8

0,8

0,7

2,3

4,1

6,1

8,4

10,5

12,3

13,4

12,3

0,6

0,7

0,8

0,9

0,9

0,9

0,9

0,8

0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,002 0,003

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,002 0,003

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,002 0,003

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,009 0,1 0,011 0,012

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,2 0,3 0,4

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

Внутренний диаметр 200D = ,0B  ММ

Наружный диаметр D =230,0 H ММ

0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,009 0,010 0,011

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,002

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,025 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,8 0,9 0,1

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,011 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 0,19

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,2 0,21

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

07



Внутренний диаметр 250D = ,0B  ММ

Наружный диаметр 287D = ,0 H ММ

0,005 0,006 0,007 0,008 0,009 0,010 0,011 0,012 0,013

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 0,011 0,012

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,2 0,025 0,03

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

08



0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,2

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

Внутренний диаметр 300D = ,0B  ММ

Наружный диаметр 345D = ,0 H ММ

0,007 0,008 0,009 0,010 0,011 0,012 0,013 0,014 0,015

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,002 0,0025 0,003 0,0035 0,004 0,0045 0,005 0,0055 0,06

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,016 0,017 0,018 0,019 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12 0,13

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

Внутренний диаметр 400D = ,0B  ММ

Наружный диаметр 460D = ,0 H ММ

0,002 0,0025 0,003 0,0035 0,004 0,0045 0,005 0,006 0,007

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

10



0,08 0,09 0,1

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,008 0,009 0,010 0,011 0,012 0,013 0,014 0,05 0,016

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,017 0,018 0,019 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,001 0,0011 0,0012 0,0013 0,0014 0,0015 0,0016 0,0017 0,0018

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

Внутренний диаметр 500D = ,0B  ММ

Наружный диаметр 574D = ,0 H ММ

0,006 0,0065 0,007 0,0075 0,008 0,0085 0,009 0,0095 0,01

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,0019 0,002 0,0025 0,003 0,0035 0,004 0,0045 0,005 0,0055

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,02 0,03 0,04 0,05

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,011 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,08 0,019

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

Внутренний диаметр 600D = ,0B  ММ

Наружный диаметр 690D = ,0 H ММ

0,001 0,0015 0,002 0,0025 0,003 0,0035 0,004 0,0045 0,005

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,006 0,007 0,008 0,009 0,01 0,011 0,012 0,0013 0,014

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,05 0,06 0,07

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,015 0,016 0,017 0,018 0,019 0,02 0,025 0,03 0,04

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,01 0,011 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

Внутренний диаметр 00D =8 ,0B  ММ

Наружный диаметр D =920,0 H ММ

0,001 0,0015 0,002 0,0025 0,003 0,00 53 0,004 0,0045 0,005

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,0055 0,006 0,0065 0,007 0,0075 0,008 0,0085 0,009 0,095

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,019 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

Внутренний диаметр 00D =10 ,0B  ММ

Наружный диаметр D =1134,0 H ММ

0,0055 0,006 0,0065 0,007 0,0075 0,008 0,0085 0,009 0,0095

Уклон

h/dв

0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,001 0,0015 0,002 0,00 52 0,003 0,00 53 0,004 0,00 54 0,005

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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0,019 0,02 0,025

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с

0,01 0,011 0,012 0,013 0,014 0,015 0,016 0,017 0,018

Уклон

h/dв

0,30
0,40

0,50
0,60

0,70
0,80

0,90
1,00

Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с Q,л/с V,м/с
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3. Гидравлический расчет трубопроводов

 Гидравлический расчет гофрированных двухслойных труб из полипропилена следует 
выполнять в соответствии с требованиями:
 СНиП2.04.03-85 «Канализация. Наружные сети и требования»,
 СП 40-104-2000 «Проектирование и монтаж трубопроводов систем водоснабжения и 
канализации из полимерных материалов»
 При выполнении гидравлических расчетов минимальные скорости движения потоков по 
трубопроводам должны приниматься не менее незаиливающих скоростей. Эти, а также другие 
гидравлические параметры, следует принимать в пределах, приведенных в таблице 3.

Внутренний Наружный D,/ D,

Таблица 2

Минимальная Скорость, М/С

Наибольшая Расчетная скорость,
, м/сVmax

Минимальные
наполнения, (H/d)min*

Максимальное
заполнение, (H/d)max

0,7 0,8 0,9 1,0 1,15

0,800,60 0,70 0,75

0,30

4,00
(7,0 для дождевой канализации)

*меньшие наполнения принимаются в качестве безрасчетных

 Наименьшие уклоны трубопроводов для всех систем канализации в соответствии со СНиП 
2.04.03-85 следует принимать для труб диаметрами Д<200мм - 0,007.
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4. Прокладка безнапорных трубопроводов

 В руководстве представлены схемы прокладок полипропиленовых гофрированных труб с 
двухслойной стенкой « » для безнапорных трубопроводов в обычных инженерно-Polycorr
геологических условиях г. Москвы, Санкт-Петербурга.
 Также приведены конструкции оснований под трубопроводы в районах с проявлением 
карстово-суффозионных явлений.
 Защитный слой грунта над трубопроводом не должен содержать твердых частиц 
крупностью более 20 мм и твердых включений (щебня, камней).
 Уплотнение защитного слоя непосредственно над трубами должно производиться 
вручную.
 Засыпка траншей поверх защитного слоя (выше уровня "верх трубы + 0,3м") должна 
осуществляться местным грунтом в соответствии требованиями проекта. При этом грунт засыпки 
не должен содержать твердых включений размерами более 200 мм.
 При укладке труб в траншеи под автомобильными дорогами, трамвайными путями, 
улицами, проездами, городскими и промышленными площадами, имеющими покрытие 
усовершенствованного типа, засыпка траншей на всю шлубину до низа дорожной одежды должна 
производиться песком (преимущественно крупным или средней крупности) с послойным 
уплотнением. Степень уплотнения грунта засыпки следует принимать в соответствии со СНиП 
2.05.02- 85, но не менее Куп. >0,95.
Единичные перемещения механизмов и транспорта над трубопроводами в период строительства 
допускаются при высоте засыпки над верхом труб не менее 0,7м.
 Засыпки над верхом труб в период эксплуатации трубопровода под дорогами должна быть 
не менее 1,0 м до низа конструкции дорожной одежды, вне проезжей части - не менее 1,0 м до 
отметок планировки.
 Полипропиленовые гофрированные трубы с двухслойной стенкой " " так же Polycorr
разрешено применять:

- в местах пересечения с железными дорогами;
- в местах пересечения с автомагистралями;
- в местах пересечения с каналами теплосети.

При параллельной прокладке с каналом теплосети указанные трубы укладываются на расстоянии 
не менее 1 м в свету от теплосети и заключаются в железобетонную обойму или стальной футляр. 
СНиП П-89-80.
 При прокладке полипропиленовых труб в футлярах или тоннелях, где межтрубное 
пространство должно заполняться цементным раствором, необходимо разрабатывать проект 
крепления труб для каждого тоннеля индивидуально.
 Трубы следует оберегать от ударов и механических нагрузок, а их поверхность - от 
нанесения царапин. При перевозке трубы необходимо укладывать на ровную поверхность 
транспортных средств, предохраняя от острых металлических углов и ребер платформы.
 Транспортирование и погрузочно-разгрузочные работы должны производиться при 
температуре не ниже минус 15°С. Транспортировка труб при более низких температурах 
допускается только при использовании специальных средств, обеспечивающих их фиксацию и 
соблюдение особых мер предосторожности.
 Сбрасывание труб и упаковок труб с транспортных средств не допускается.
 Трубы должны быть защищены от воздействия прямых солнечных лучей. 
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Допускается на строительных площадках и открытом складе предприятия-изготовителя 
временное (не более трех месяцев с момента изготовления) хранение труб без защиты от УФ лучей.
 Трубы с раструбами укладывают попеременно.
 Высота штабеля при хранении труб свыше 3 месяцев не должна превышать 2 метров. При 
хранении до 3 месяцев высота штабеля должна быть не более 3 метров.

6. Соединения полипропиленовых труб и 
сопряжения их с колодцами

 Соединения полипропиленовых гофрированных труб с двухслойной стенкой “ ” Polycorr
должны осуществляться с соблюдением требований СП 40-102-2000.
 Трубы с обыкновенным раструбом, которые приведены в настоящем альбоме, должны 
поставляться в комплекте с резиновыми уплотнительными кольцами.
 При укладке трубопровода раструбное соединение должно располагаться навстречу 
потоку жидкости.
 В зависимости от типа колодца в настоящем альбоме приведены два варианта врезки 
полипропиленовых гофрированных двухслойных труб “ ” в стенки колодцев:Polycorr
 - в стенки сборных железобетонных колодцев;
 - в стенки монолитных железобетонных колодцев.

7. Обратный клапан EAZ HADE-PTK 

 Обратный клапан  -  из полиэтилена/полипропилена - арматура для установки EAZ HADE PTK
в качестве предохранительной арматуры.
 Клапан стандартного исполнения позволяет среде в напорном ( ) или безнапорном PWK
( ) трубопроводе течь в одном направлении и автоматически предотвращает обратный поток PTK
или попадание воды из водоприёмника в трубопровод при установке арматуры ниже уровня воды.
 Технические данные о размерах, материалах, области применения, режиме работы 
содержатся в технической документации к продукции.
EAZ  HADE-PTK - обратный клапан, который может устанавливаться как к фланцу/раструбу 
трубопровода, так и к стене сооружения и используется как конечная арматура для сброса 
внутренней среды трубопровода

PTK-A 
Крепление на анкерах к стене
Крепление непосредственно на трубу 
Наклонное седло
Безнапорный трубопровод
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PTK-  F
Крепление к фланцу
Наклонное седло
Безнапорный трубопровод
 Заделка цементно-песчаной смесью

PTK-  G
Крепление на анкерах к стене
Вертикальное седло
Безнапорный трубопровод

 Крепление может меняться по требованию заказчика и в связи с размерами/ материалом  
применяемых труб
 Данная арматура устанавливается на открытом воздухе и не требует дополнительной 
защиты от внешних атмосферных условий. Конструкция и мягкое уплотнение гарантируют, что 
диск не будет примерзать к корпусу при температуре до -50° С (при работе в нейтральной среде), а 
также выдерживает
нагревание до +80°С.
 Обратный клапан EAZ  HADE- PTK устанавливается в горизонтальных трубопроводах и 
колодцах в качестве   предохранительной  арматуры. Прочие положения     установки 
недопустимы, т.к. клапан не будет выполнять свою функцию. Клапан выпускается как с 
вертикальным, так и с наклонным седлом

Пример Узла заделки обратного клапана в стенке колодца
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Обратный откидной клапан EAZ HADE PTK-G
Вертикальное седло для бензанапорной трубы, 

крепление к  гладкой стене на анкерах
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Обратный откидной клапан EAZ HADE PTK-A
Наклонное седло для бензанапорной трубы, 

крепление к  гладкой стене на анкерах
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Обратный откидной клапан EAZ HADE PTK-F
Наклонное седло для бензанапорной трубы с фланцем
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Химическая стойкость материала 
труб (полипропилена)
и резиновых уплотнителей

Приложение 1 (справочное)

Вещество Концент.,
в % t, °С Оценка хим.

стойкости

1 2 3 4

Азотная кислота

25 20 С
25 60 С
30 60 О
50 20 О
50 60 Н
75 20 Н

Аммиак, 
водный раствор

до 10 20 С
до 10 60 С

Аммиак, газ 100 20 С
100 60 С

Аммиак жидкий
100 20 С
100 30 С

Ацетон
100 20 О
100 60 О

Бензин
- 20 С
- 60 О

Бензол
100 20 О
100 60 Н

Борная кислота
Насыщенная 20 С
Насыщенная 60 С

Бромоводородная 
кислота

10 20 С
10 60 С

Бура
до 10 20 С

более 10 60 С

Винная кислота

10 20 С
10 60 С

Насыщенная 20 С
Насыщенная 60 С

Водород
100 20 С
100 60 С

Газ природный, 
состоящий в 
основном из метана

- 20 С*

Водород
100 20 С
100 60 Н

Гидроксид калия

10 20 С
10 60 О

более 10 20 С
более 10 60 С

Гидроксид кальция
- 20 С
- 60 С

50 20 С
50 60 С

Гидроокись калия 
(едкий калий)

Насыщенная 20 С
100 60 С

Гидроокись кальция 
(гашеная известь)

1 2 3 41 2 3 4
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Приложение 1 (справочное) продолжение

1 2 3 41 2 3 4
.

1 2 3 41 2 3 4
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Приложение 1 (справочное) продолжение

1 2 3 41 2 3 4

Примечание:
    1. Данные, отмеченные знаком *"получены на основании испытаний в химических 
веществах нагруженных образцов изделия.
 2. Данные, не отмеченные знаком *, получены на основании испытаний в химических 
веществах ненагруженных образцов, поэтому эти данные следует рассматривать как 
ориентировочные.
 3. Химическая стойкость материала при значении концентрации среды ниже 
величины, указанной в таблице, будет не хуже соответствующих значений оценки 
химической стойкости приведенных в таблице для этой концентрации.
 ISO TR ISO TR4. Таблица составлена на основании данных СН 550-82, /  10358:1993 и /  
7620:2005.

С - стоек (в веществе данной концентрации 
при данной температуре не происходит 
химического разрушения полимера);
О - относительно стоек (в данном веществе 
происходит частичная потеря несущей 
с п ос об но с т и  к о нс т р у к ци и  и  д олж е н 
п р и м е н я т ь с я  к о э ф ф и ц и е н т  з а п а с а 
прочности);
Н - нес тоек (применение конс трук ции 
недопустимо в данном веществе).
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Грунты основания
Требования 
к группам

засыпки пазух

Предварительная высота засыпки 
над верхом труб в м. Polycorr 
ТУ 2248-001-11372733-2012 
ГОСТ Р54475-2011

класс жесткости
 SN16

140...1000 140...1000

Тип
способа
укладки

№ листа

Местный грунт с
послойным

разравниванием
и уплотнением

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 2)9

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 5)9

Не 
применять

Не 
применять

7

33

8

33

4,0 6,0

6,0 8,0

Местный грунт с
послойным

разравниванием
и уплотнением

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0,92)

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0,95)

Не 
применять

Не 
применять

9

33

10

33

6,0 8,0

8,0

Схема укладки труб

10,0

Грунты с расчетным 
сопротивлением 

 не менее 0,1 МПа Ro
(1 кгс/см ) с возможной ²
неравномерной осадкой

Песок (кроме гравелистого) 
с расчетным сопротивлением 

 не менее 0,1 МПа Ro
(1 кгс/см2)

Местный грунт с
послойным

разравниванием
и уплотнением

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 2)9

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 5)9

Не 
применять

Не 
применять

11

33

12

33

6,0 8,0

8,0 10,0

Глинистые, гравелистые
грунты, крупно обломочные
скальные породы
с расчетным сопротивлением 

 не менее 0,1 МПа Ro
(1 кгс/см2) 
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класс жесткости 
8, 10SN SN



Грунты основания
Требования 
к группам

засыпки пазух

Предварительная высота засыпки 
над верхом труб в м. для труб, Нз 
ТУ 2248-001-11372733-2012 
ГОСТ Р54475-2011

Polycorr SN SN 8, 10,
класс жесткости 

8, 10SN SN

Polycorr SN16
класс жесткости
 SN16

29

140...1000 140...1000

Тип
способа
укладки

№ листа

Местный грунт с
послойным

разравниванием
и уплотнением

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 2)9

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 5)9

Не 
применять

Не 
применять

1

33

2

33

4,0 6,0

6,0 8,0

Местный грунт с
послойным

разравниванием
и уплотнением

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 2)9

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0, 5)9

Не 
применять

Не 
применять

3

33

4

33

4,0 6,0

6,0

Схема укладки труб

8,0

Песок (кроме гравелистого) 
с расчетным сопротивлением 

 не менее 0,1 МПа Ro
(1 кгс/см2)

Глинистые, гравелистые
грунты, крупно обломочные
скальные породы
с расчетным сопротивлением 

 не менее 0,1 МПа Ro
(1 кгс/см2) 

Местный грунт с
послойным

разравниванием
и уплотнением

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0,92)

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0,95)

Не 
применять

Не 
применять

5

33

6

33

4,0 6,0

6,0 8,0

Водонасыщенные грунты 
с расчетным сопротивлением 

 не менее 0,1 МПа Ro
(1 кгс/см2) со слабой 
водоотдачей



Грунты основания
Требования 
к группам

засыпки пазух

Предварительная высота засыпки 
над верхом труб в м. для труб, Нз 
ТУ 2248-001-11372733-2012 
ГОСТ Р54475-2011

Polycorr SN16
класс жесткости
 SN16

140...1000 800...1000

Тип
способа
укладки

№ листа

Местный грунт с
послойным

разравниванием
и уплотнением

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением
Куп>0,92)

Песок
(кроме пылеватого)

с уплотнением

Не 
применять

Не 
применять

13

33

14

33

5,0

6,0

Грунты с расчетным 
сопротивлением 

 не менее 0,1 МПа Ro
(1 кгс/см ) ² в районах
карстовосуфозных явлений

Схема укладки труб

Куп>0,95)

Не 
применять

Не 
применять

Polycorr SN SN 8, 10,
класс жесткости 

8, 10SN SN
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Номина-
льный

диаметр 
трубы

Наруж-
ный

диаметр 
трубы

, ммDН

Ширина траншеи
В, мм

с откосами
1:0,5

и круче

с откосами
положе

1:0,5

Расход материалов на 10 п.м. трубопровода, м³

Подготовка из песка Засыпка песком с повышенной степенью уплотнения

в траншее
с 

креплениями

в траншее с откосами 1:n

1:0,5 1:0,75 1:0,85 1:1

в траншее
с 

креплениями

в траншее с откосами 1:n

1:0,5 1:0,75 1:0,85 1:1

 160 960 660 1,44 1,55 1,22 1,18 1,22 4,22

230 1000 700 1,50 1,61 1,22 1,24 1,28 4,87

287 1050 750 1,58 1,69 1,30 1,32 1,35 5,51

345 1120 820 1,68 1,80 1,40 1,42 1,46 6,28

460 1200 900 1,80 1,91 1,52 1,54 1,58 7,45

574 1300 1000 1,95 2,06 1,67 1,69 1,73 8,77

690  1430 1130 2,15 2,26 1,86 1,89 1,92 10,41

920 1600 1300 2,40 2,51 2,12 2,14 2,18 12,88

1134 1800 1500 2,70 2,81 2,42 2,44 2,48 15,71

 1. Объемы работ даны при способе укладки отдельными трубами.
 2. При укладке труб на участках пересечения с автомобильными дорогами, улицами, 
проездами и площадями населенных пунктов и промышленных площадок имеющими покрытия 
усовершенствованного типа, засыпка траншеи на всю глубину должна производиться песчаным 
грунтом с послойным уплотнением до Куп 0,95>
 . В числителе дан объем грунта для укладки труб на грунтовое плоское основание, а в 3
знаменателе на плоское основание и песчаной подготовкой.
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Номина-
льный

диаметр 
трубы

Наруж-
ный

диаметр 
трубы

, ммDН

Ширина траншеи
В, мм

с откосами
1:0,5

и круче

с откосами
положе

1:0,5

Расход материалов на 10 п.м. трубопровода, м³

Подготовка из песка Засыпка песком с повышенной степенью уплотнения
в траншее

с 
креплениями

в траншее с откосами 1:n

1:0,5 1:0,75 1:0,85 1:1

в траншее
с 

креплениями

в траншее с откосами 1:n

1 :0,5 1:0,75 1:0,85 1:1

 160 960 660 1,44 1,55 1,22 1,18 1,22 4,22

230 1000 700 1,50 1,61 1,22 1,24 1,28 4,87

287 1050 750 1,58 1,69 1,30 1,32 1,35 5,51

345 1120 820 1,68 1,80 1,40 1,42 1,46 6,28

460 1200 900 1,80 1,91 1,52 1,54 1,58 7,45

574 1300 1000 1,95 2,06 1,67 1,69 1,73 8,77

690  1430 1130 2,15 2,26 1,86 1,89 1,92 10,41

920 1600 1300 2,40 2,51 2,12 2,14 2,18 12,88

1134 1800 1500 2,70 2,81 2,42 2,44 2,48 15,71

 1 .  Объе мы работ  даны при спо собе укладки  отдельными  трубам и.
 2. При укладке труб на участках пересечения с автомобильными дорогами, улицами,
проездами и площадями населенных пунктов и промышленных площадок имеющими
покрытия усовершенствованного типа, засыпка траншеи на всю глубину должна
производиться песчаным грунтом с послойным уплотнением до Куп≥0,95
 3. Удельный вес грунта в сухом состоянии при повышенной степени уплотнения 
должен быть не менее 1,5 т/м  при засыпке песком и супесями и 1,6 т/м  при засыпке 3 3

суглинками и глинами.

260

300

350

500

600

730

900

1100

1300

Ширина
подготовки

ммb, 

Подготовка
гравийно-

щебеночная
или бетон
класса В15

1,44

1,50

1,58

1,68

1,80

1,95

2,15

2,40

2,70

Тип 5;6

местный грунт

Засыпка грунтом с повышенной
степенью уплотнения
для типа 5-песок с Куп   0,92
для типа 6-песок с Куп   0,95

В

b
Подготовка из песка Куп   0,95
Подготовка гравийно-щебеночная
втрамбованная в грунт
или из бетона класса В1532



Номина-
льный

диаметр 
трубы

Наруж-
ный

диаметр 
трубы

, ммDН

Ширина траншеи
В, мм

с откосами
1:0,5

и круче

с откосами
положе

1:0,5

 160 960 660

230 1000 700

287 1050 750

345 1120 820

460 1200 900

574 1300 1000

690  1430 1130

920 1600 1300

1134 1800 1500

  1. Объемы работ даны при способе укладки отдельными трубами.
  2. При укладке труб на участках пересечения с автомобильными дорогами, улицами, 
проездами и площадями населенных пунктов и промышленных площадок имеющими покрытия 
усовершенствованного типа, засыпка траншеи на всю глубину должна производиться песчаным 
грунтом с послойным уплотнением до Куп 0,95>
  3. Удельный вес грунта в сухом состоянии при повышенной степени уплотнения должен 
быть не менее 1,5 т/м1 2 3 4 при засыпке песком и супесями и 1,6 т/м3 при засыпке суглинками и 
глинами.
  4. Конструкцию арматурной сетки С1-...см. лист №
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Номина-
льный

диаметр 
трубы

Наруж-
ный

диаметр 
трубы

, ммDН

Расход материалов на 10 п.м. трубопровода, м³

160

230

287

345

460

574

690

920

1134

C-1160

C-2

C-3

C-4

C-5

C-6

C-7

C-8

C-9

Засыпка песком с повышенной степенью уплотнения

в траншее
с 

крепле ниями

в траншее с откосами 1:n

1:0,5 1:0,7 5 1:0,85 1:1

4,22

4,87

5,51

6,28

7,45

8,77

10,41

12,88

15,71

Основание железобетонное

0,56 0,92 43,6 2,44 3,05 2,31 2,43 2,62 6,88 6,84 7,34 8,17

0,60 1,00 53,3 2,50 3,11 2,37 2,49 2,68 8,10 8,13 8,78 9,75

0,65 1,10 54,3 2,58 3,19 2,44 2,57 2,75 9,26 9,39 10,14 11,27

0,72 1,24 64,5 2,68 3,29 2,55 2,67 2,86 10,60 10,83 11,69 12,98

0,80 1,40 57,3 2,80 3,41 2,67 2,79 2,98 12,97 13,46 14,57 16,23

0,90 1,60 59,2 2,95 3,56 2,82 2,94 3,13 15,64 16,45 17,82 19,88

1,03 1,86 69,5 3,15 3,76 3,01 3,14 3,32 18,75 19,96 21,62 24,12

1,20 2,20 82,9 3,40 4,01 3,27 3,39 3,58 24,67 26,89 29,25 32,79

1,40 2,60 104,6 3,70 4,31 3,57 3,69 3,88 31,12 34,51 37,59 42,21

1:0,5 1:0,75 1:0,85 1:1

Номина-
льный

диаметр 
трубы а сА

n

Конструкция сетки С1

Ведомость расхода стали на 10 п.м. железобетонного основания, кг

Номина-
льный

диаметр 
трубы
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Расход материалов на 10 п.м. трубопровода, м³

Засыпка песком с повышенной степенью уплотнения

в траншее
с 

креплениями

в траншее с откосами 1:n

1:0,5 1:0,75 1:0,85 1:1

Номина-
льный

диаметр 
трубы

Наруж-
ный

диаметр 
трубы

, ммDН

Ширина траншеи
В, мм

с откосами
1:0,5

и круче

с откосами
положе

1:0,5

 160 960 660

230 1000 700

287 1050 750

345 1120 820

460 1200 900

574 1300 1000

690  1430 1130

920 1600 1300

1134 1800 1500

  1. Объемы работ даны при способе укладки отдельными трубами.
  2. При укладке труб на участках пересечения с автомобильными дорогами, улицами, 
проездами и площадями населенных пунктов и промышленных площадок имеющими покрытия 
усовершенствованного типа, засыпка траншеи на всю глубину должна производиться песчаным 
грунтом с послойным уплотнением до Куп 0,95>
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Номина-
льный

диаметр 
трубы

Наруж-
ный

диаметр 
трубы

, ммDН

Расход материалов на 10 п.м. трубопровода, м³

Номина-
льный

диаметр 
трубы

Наруж-
ный

диаметр 
трубы

, ммDН

Ширина траншеи
В, мм

с откосами
1:0,5

и круче

с откосами
положе

1:0,5

  1. Объемы работ даны при способе укладки отдельными трубами.
  2. При укладке труб на участках пересечения с автомобильными дорогами, улицами, 
проездами и площадями населенных пунктов и промышленных площадок имеющими покрытия 
усовершенствованного типа, засыпка траншеи на всю глубину должна производиться песчаным 
грунтом с послойным уплотнением до Куп 0,95>
  3. Удельный вес грунта в сухом состоянии при повышенной степени уплотнения должен 
быть не менее 1,5 т/м1 2 3 4 при засыпке песком и супесями и 1,6 т/м3 при засыпке суглинками и 
глинами.
  4. Конструкцию арматурной сетки С1-...см. лист №
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Арматура по ГОСТ 5781-82

Ведомость расхода стали на 10 п.м. железобетонного основания, кг

Номина-
льный

диаметр 
трубы

Номина-
льный

диаметр 
трубы а сА

n
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Узел присоединения трубопровода и ПП труб « » POLYCORR
к колодцам из монолитного железобетона 

1. При низком уровне грунтовых вод на колодец надевается резиновое кольцо.
2. Заделку отверстий в стенках выполнять бетоном В 22,5 с армированием дорожной сеткой 
100х100х5х5
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Узел присоединения трубопровода и ПП труб « » POLYCORR
к типовым колодцам из сборного железобетона 

1. При низком уровне грунтовых вод на колодец надевается резиновое кольцо.
2. Заделку отверстий в стенках выполнять бетоном В 22,5 с армированием дорожной сеткой 
100х100х5х5
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Узел ПП труб « » в стальном микротоннелеPOLYCORR

 1. При прокладке ПП труб “ ” в стальных футлярах и микротоннелях необходимо Polycorr
разрабатывать проект крепления труб для каждого тоннеля индивидуально.
 2. Конструкция и армирование железобетонных обойм для ПП труб “ ” Polycorr
разрабатывается для каждого проекта индивидуально.
 3. Микротоннель выполнять с проектным уклоном канализации.
 4. Заполнение межтрубного пространства выполнять цементным раствором.
 5. Для предотвращения всплытия и деформации труб при заполнении межтрубного 
пространства заполнить трубопровод водой.
 6. Шаг хомутов и упоров 2 метра, должен предотвращать деформацию 
труб при заполнении межтрубного пространства.

Конструкция ж.б. обоймы на ПП трубах « » POLYCORR
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Укладка ПП труб в стальном футляре « » POLYCORR
схема 1  

 1. При прокладке ПП труб “ ” в стальных футлярах и микротоннелях проект крепления Polycorr
труб для каждого тоннеля разрабатывается индивидуально.
 2. Конструкция и армирование железобетонных обойм для ПП труб “ ” Polycorr
разрабатывается для каждого проекта индивидуально.
 3. Бетонную подготовку в стальных футлярах из монолитного Бетона В15 выполнять с 
проектным уклоном канализации.
 4. Заполнение межтрубного пространства выполнять цементным раствором.
 5. Для предотвращения всплытия и деформации труб при заполнении межтрубного 
пространства заполнить трубопровод водой.
 6. Шаг хомутов и упоров 2-3 метра, должен предотвращать деформацию труб при 
заполнении межтрубного пространства.

 7. Внутренний диаметр футляра должен быть не менее чем на 200 мм больше 
наружного диаметра трубы, располагаемой внутри футляра.

Размещение труб « »  на опорах в течении всего срока службыPOLYCORR

DN/ID 250 287 1700
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Фасонные изделия для « » POLYCORR

140
200
180

140
350
330

140
120
100

140
450
180

140
550
280

140
130
110

140
450
140

140
183
180

42
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Фасонные изделия для « » POLYCORR

140
183
180

200/160
225
152
95
8

140
230
180
180
8

140
170
98
8

140
160
90
8
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